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Die Erfindung betrifft eine vorzugsweise automatische Bandschleifmaschine fUr grottfUchige Werk- 
stiicke mit einem umlaufenden endlosen Scbleifband, das durch ein auf seine Innenseiie einwirkendes, 
endloses, umlaufendes Stahl-, Textil- oder Kunststoffband, mittels einer Druckeinrichtung gegen das zu 
schleifende, vorzugsweise stetig senkrecht zur Langsrichtung des Schleifbandes zu bewegende WerkstUck 
5 gepreBt wild. 

Bei der normalen Schiebetisch -Bandschleifmaschine wird der Schieifdruck auf das Scbleifband durch 
ein DruckstUck Ubertragen, das in seiner Breite etwa mit der Breite des Schleifbandes Ubereinsiimmt und 
eine Lange von etwa 300 mm hat. 

Man hat versucht, ein deraniges DruckstUck zur Erreichung einer Leistungssteigerung einfach zu ver- 

10 langern. Dies ist aber praktisch niche durchfuhrbar, weil das Schleifband dabei - insbesondere bei iangen 
Werkstflcken - auf einmal eine so .groGe Flache angreift und infolgedessen.so stark auf Zug beansprucht 
wird, dafl die 2,ugfesUgkeit des Bandes dieser Beanspruchung nicnt mehr gewachsen ist. AuBerdem wird 
dabei die Staubabfuhrung auf Grund des langen Schleifweges praktisch unmoglich. 

Soweit es vorbekannt ist, zwischen einekurzeDruckplatte und ein umlaufendes, endl'oses Schleifband ein 

15 kurzes, umlaufendes, endlosesDruckband mit elastischenDruckstegen einzuschalten, laBt sich mit einer sol- 
chen A nor dnung keingtoGflachiges WerkstUck ohne Uberbeanspr uchung des Schleifbandes durch starken Zug 
schleifen. Dieses zwischen einer kurzen Druckplatte und dem endlosen Schleifband umlaufende, kurze Druck- • 
band diem nur alsWiderlager fUr das Schleifband und verringert dabei dessen Reibung gegeniiber der Druckplat- 
te. Die verhaltnismaflig dicken Stege aus Gummi od. dgl. an einem solchen Druckband geben diesem eine ge- 

20 wisseUnbiegsamkeit,sodaC einnotwendiger Ausgleich auf groGer Schleifflache innerhalb des Druckbandes 
nicht herb eigefuhrt werden kann. Weiterhin nimmt der G eg endruck innerhalb eines solchen elastischen Ste- 
ges in AbhSngigkeit von dem Druckweg in nachteiliger Weise ansteigend zu. 

Zur Verringerungder Reibung ist es audi bekanm, die OberJlache einer auf die lnnenseite des Schleif-. 
bandes driickenden Platte mit Glasperlen zu versehen oder ein Stahlband zwischen Schleifband und Druck - 

25 platte einzuschalten. Solche MaBnahmen aliein reichen zum Schleifen groBflachiger Werkstilcke in kei- 
ner Weise aus. 

. Aufgabe der Erfindunglst.es, eine Bandschleifmaschine fUr groGflachige WerkstUcke zu schaffen, bei 
der das Schleifband praktisch auf der ganzen Werkstiicklange zum Angriff kommt, ohne dabei uberiastet 
zu Werden und die Staubabfuhrung zu behindern. Der Schliff soli dabei in Richtung der Holzfaser verlau- 
10 fen, soweit es sich urn Furnierplatten od.dgl. handelt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daG auf der AuBeoseite des Stahlbandes od.dgl. 
lamellenartige Druckstreifen aus Glasperlen od.dgl. angeordnet sind und da B die Druckeinrichtung als 
ein die Schleifiange einnehmender, elastischer Druckbalken ausgebildet ist. 

Durch eine solche Ausbildung wird in voueilhafter Weise erreicht, daB der elastische Druckbalken 
!5 alle Unebenheiren aufnimmt und durch diesen Ausgleich tiber die ganae Schleifiange einen gleichblei- 
benden Schleif- oder Flachendruck gewahrleistet. Ein Druckband als Stahlband, Textil- oder Kunststoff- 
band mit durch Glasperlen od.dgl. mcht zusemmendrijekbaren lameUenartigen Streifen ist veih&ltnis- 
main'g leicht und Uflt sich somic ohne Durchhahg spannen; es paBt sich ebenfalls gut der Ob erf 12 che des 
zu schleifeuden WerkstUckes an. Der anfallende Schleifstaub und die Schleifwarme werden in giinstiger 
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Weise abgefuh' 

• Das DruckbTnd ir.ic den lamellenartigen Streifcn erfilllt sornit die Aufgabe. in seiner AbstUttune ee . 
gen den elastischen Drucfcbalken das Schleifband imnicrnur aur einern Toil der jeweiligen Scl.UifflUcL 
d.h. Bandbreite mal Werkstlicklar.ge. duich seinen kons.amcn Umlaut so zum Angtiff zu bringen, daO da! 
5 WerrtscUck Ober seine g'at-.ac LSnge geschliffen wife. 

Dabei Ubtderliberdem Druckband angeordneie elastische Dfuckbalken niche, wie bei bisher bekann- 
ten Bandschleifmaschinen. den Druck unmirtelbar auf das Schleifband aus, sondern dier.t nur als Wider- 
lager fur das Druclcband mi: den Druckstreifen. Der Druck auf das Schleifband wird dadurch nicht still - 
siehend. sondetn sich Ober die ganze WerkstUcklauge fortbewegend und in AbstSr.dcn fein verteilc ausge- 
10 Ubt. Die Qualitat de, SchUffes und auch die Schleif lei stung lassen sich hiedurch wesentlich verbessern. 

Eine derartige Anordnung verhinderi auf Grund des glelchen Andruckes der Druckstreifen ein Dutch - 
schleifen auch feinster Edelfurniere. 

In der Zeichnung 1st ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Es zeigen: Fig. l eine Vot - 
detansicnt einer automatischen Bandschleifmaschine mil umlaufendem Druckband in schematischer Dat- 
15 stellung. Fig. 2 eine Draufsicht auf dieselbe Maschine. Fig. .3 einen Schnitt durch dieselbe Maschine 
entsprechend der Linie X-XinFig. 2. Fig. 4 ein Druckband mit V-farmigen Druckstreifen in Seitenan- 
sicht und Fig. 5 eine Draufsicht auf die Aufienseite desselben Druckbandes. 

Die in Fig. 1 dargestellte Bandschteifmaschine soil den grundsatzlichen Aufbau einer derarri*en Ma- 
schine etlautern. Die Stander 10 und 11 der Bandschleifmaschinen tragen auf Winkeleisen die FUhrungs- » 
20 stangen 12. auf denen mittels Rollen 13 det Hauptauflagetisch 14 fur das zu schleifende Werkstuck 15 ho- 1 
rizontal verschiebbar angeordnet ist. I 
Auf den Stkndern 10 und 11 befinden sich Bandscheiben 16 und 17. uni die ein endloses Sch'eifbard S 
18. das auf seiner AuOenseite mit einem Schleifbelag versehen ist. in Pfeilrichtung. beispielsweise mit ft 
einer Geschwindigkeit von 25 m/sec. umiauft. Die Bandscheibe 16 wird dabei van einem .Victor lBanjre- f 
25 ttieben. 6 » 



Aufderlnnenseite des Schleifbandes 18 lauftein Druckband 23 urn die Bandtrommel 21, die in Pfeil- 
lichtung durch den Motor 20 angetrieben wird und urn die freilaufende Bandtrommel 22. Das Druckband * 
23 besteht aus einem Grundkorper 24 aus dunnem Bandstahl. der ebenso breit sfein kann wie das Schleif- H 
band IS. Das Druckband kann ab'cr auch aus Te*rilgewebe, Kunststoff oderahnlichem seinem Zweck ent - | 
30 sprechenden Werkstoff hetgesteilt werden... A U f der AuBenseite dieses Grundkorpers 24 sind in gleichem. Si 
Abstand voneinander V-formig ausgebildete dUnne (lamellenartige) Druckstreifen 25 aufgeklebt, d"e>en-|i 
Oberflachc (DruckfUche) beispielsweise durch feine GJasperlen gebildet wird und somit einen geringen % 
Reibungskoeffiziemen und eine hohe VerschleiOfestigkel! aufweisen soil. Diese Druckstreifen 25 sind im I 
wesentlichen in sich starr. das soil heiBen, sie sind in Druckrichtung unelastisch; sie haben vorzugsweise | 
35 eine Breite von5bis20 mm und konnen verschiedene Starke besitzer.; schon eine Statke von0.5bisl mm* 
genOgt den gestellten Anforderungcn. Durch die geringe Starke der lamellenartigen Druckstreifen 25 er- " 
halt das gesamte Druckband 23 ein so geringes Gewicht, so dafl es ebenso leicht wie das Schleifband 18 
lSuft.- Die Geschwindigkeit des Druckbandes 23 betragt beispielsweise 3 - 5 m/sec. Es lkuft mit konstan- 
tet. jedoch geringerer Geschwindigkeit als das Schleifband 18 in gleicher Richtung mit diesem urn. 
40 Zum Schleifen wirkt auf die Innerueite des unteren Trums dieses Druckbandes 23 ein elastisches 
Druckstiick 26 ein. das Ubet die Hebel 27 von einem Kolben oder einer andern Vorrichtung 28 senkrecht 
zut Schleifebene bewegt werden kann. In seiner unteren Stellung drilckt dieses DruckstUck 26 das Druck- 
band 23 mit den in Laufrichtung zeigenden V-fotmigen Druckstreifen gegen das Schleifband 18. Dabei 
erfolgtdieser Druck gegen die Innenseite des Schleifbandes 18 so. dafl dieses mit seiner AuBenseite stxei- 
45 fenweise Ober das zu schleifende Werkstuck gleitet. Durch die ZwischenrSume 29 zwischen den lamellen- 
formigen Druckstreifen 25 betOhrt das Schleifband 18 nur reilweise die zu schleifende FlSche. Der Schleif - 
staub wird hiedurch seitlich abgefohrt. so dafl sich ein Felnschliff Uberraschender Qualitat erzieler. laOt. 
Bei groflerSchleifbreite ergibtsich ein vcrhaitnismaBig niedriger Reibungswiderstand. wodutch das Druck - 
band 23 verhaltnismaOig wenig auf Zug bcanspruchr wird. Man kann daher auf FUhrungsmittel for das 
50 Druckband 23 ganz verzichten. da die cig Cnc Spannung des Druckbandes 23 for guie Laufe'igenschafren 
beim Schleifen austeicht. 

Werden an Stelle lamellenfotmiger Druckstreifen 20 gtoBere und starkere Druckstreifen an dem als 
Zug- und FUhrungsband dienenden Grundkorper 24 angeordnet, so kann es zweckmaflig sein. das Druck- 
b2nd # z.B. von den Seiten au$, zu fulsren. 
55 Die Druckstreifen. insbescudere die lamellenartigen Druckstreifen. konnen auch bogen- oder wellen- 
fotmig ausgebildetsein; sie ko.inen auch durch einen einzlgen Druckstreifen ersetzt werden. der zickzack- 
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, iln ! 4 n!f Ch ! Df !r^ n 26 kan " 2Uf Ef teichun S ei »« a*** gWchr^igen Drucke s auf die cin- 

s T Zt Z T Elwuiuju xu crrcid.cn. wird zveckmSMg eine Zwischenschicht am Schaum- 

. ode r Moosgumnu an dem Druckbalken 26 angeordnet. Die jeweilige Schleif.ange lM*dchd««hSe 
Lnierbge au, r„« Oder athulichem Werkscof, fesclegen, die unrer den, Druckbalkcn in ihrer Uge veran- 
derhch angeordnet sein kanri. 5 

PATENTANSPRUCHE: 

1. Bandschleifmaschine for grofiflfichige WerkuQeke mU einem umUufenden endlosen Schleifband 
das dutch ein auf seine Innenseue einwirk end cs, endloses. umlaufendes SUM-. Texiil- Oder Kunststoff ' 
ri^r'? , Bi ;r r .? U ? einrl ? UnB 8Cgen schleifends ' ^rzugsweise ««lg senkrechc zurUngs- 
iSlni. i I ,? 1" 2 0 Ubewe 3 ende W.A«Ockgeprefl« wird. dadurch gekennzeichnet. dafl auf de, 
AulWfce des SUhlbude. (23) od.dgl. lamellenanige Druckstreifen (25) aus Glasperien od.dgl. in Ab- 
sianden "geord'ec sind und dafl die Druckeinrichrung als ein die Schleiflazige einnehmender. elastischer 
Druckbalken(26) ausgebildec 1st. 6 ' r 

2. Bandschleifmaschine nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dafl die Druckstreifen (25) V-fOr- 
mig ausgebildet sind und ihre Spitzen in Laufrichtur.g des Druckbandes (23) zefgen. 
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